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Die folgendan Angaben sfnd don vom AnmeJrfer elngaraicliteii Untorlagan ontnommon 

® Vorrichtung zurn Herumwickeln von Blattchen urn stabformige Gegenstande 
<§) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herumwik- 

keln von Blattchen um stabformige Gegenstande, insbe- 

sondere um Sgaratta^Flrter-Zigarette-Gruppen, mit ei- 

nem Rollkana! zum Umrollen dor Gegenstande mrt den 

Blattchen, wobei der Rollkana! von benachbarten Trumen 

eines ersten und eines zweiten Rollbandes gebildet ist, 

mfteinerZuf5rdereinrichtung zum Zufordem der Gegen- 
stande zu dem Rollkana!. Die Erfindung zeichnet sich da- 

durch aus, daft die Zufdrdereinrichtung als Trommel aua- 

gebildet 1st, welche die Gegenstande im wesentlichen dl- 

rekt an den Rotlkanal abgibt 
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Bcschreibung 



Die Erfindung betrifit eine Vomchtung zum Hcrumwik- 
kcln von Blattcben urn stabformige Gegenstande, inshcson- 
dere um 2igarette^Filler^Zjgarette-Gruppen, mit einem 
Rollkanal zum Umrollen der Gegenstande mit den Blfitt- 
chen, wobei der Rollkanal van benachbarten Trtmneo eines 
ersten UDd dues zweiten Rollbandes gebildet ist, mit einer 
Zufordereinrichtimg zum Zufdrdem der Gegenstande zu 
dem RollkanaL 

Derartige Vbrrichtungen sind aus dem Stand der Technik 
bekannt Zumeist werden derartige ^rrichtungen zum Her- 
umwickeln von VerbindiingsblMttcbcD um die StoBstcllcn 
von bus Zigaretten und Filtern bzw. Mundstilckeri gebilde- 
tea Gruppen verwendet Dabei diencn diese Vbnichtungen 
der Kortfeknomerung von Fitterzigaretlea auf sogenannten 
Filteransetzmasdnnen. Dabei geschieht die eigentliche Um- 
roUung der stabfornrigen Gegenstande bzw. der Zigaiette- 
Filter-Zigarctte-Gruppeo in einem sogenamiten Rollkanal. 
Die Rollung der zu roUenden Gegenstande kommt dadnrcb 
zustande, daB deb die sicb gegenflberiiegendent Hacben 
Rollflache und GegenioUmlche des Rollkanals mit unter- 
schiedlichen Gescbwmdigkeiten bewegen, so daft der zwi- 
scben den beiden Flachea eingekkmrnte Gegenstand bzw. 
die zwischen den beiden Hacben liegende Zigarette-Filter- 
Zigaiette-Gmppe in eine Rollbewegung versetzL wird. 

Es sind verschiedene Formen von Rollkanalen bekannt 
geworden. Dabei la£t sich grundsatzlich zwischen Rollka- 
nalen unterscheiden, die als Rollftache eine Rolltrommel 
und als Gegenrollflacbe einen Roliklotz oder ein GegenroU- 
band verwenden; wShrend eine andere Gruppe von Rollka- 
nalen zwei gleicblaufende Rollbander zur Bildung des Ka- 
nals aufweisL Rollkanale der zucrst genannten Gruppe sind 
bspw. in den deutscben Patentschrifteo 65 90 64, 96 03 47 
und 37 02 915 ofifeobart Die erste Schrift zeigt eine \fcr- 
richtung zum Vereinigen von Zigaretten mit MundstOckan- 
salzen, bei der mit Hilfe einer mit Mulden versehenen Zu- 
fdcdertromctel Zigaretten auf eine mit den Blaltchen verse- 
hene zweite Zufbrdertrommel gesetzt werden, worauf dann 
die aus Zigaretten, Mundsulcken und BIMttchen gebildete 
Gruppe zwischen der zwei ten Zufordertrommel und einem 
ihrem Umfang benaebbarten Rollband gerollt wird, um die 
Zig are tte-Mundstuc k-Gmppe mit dem BlSnchcn zu umrol- 
len. 

Bei der zweiten genannten Druckschrift handelt es sich 
um eine Vbrrichtung zum Befestigen von Mundstucken und 
Zigaretten, bei der die Zigaretten-Muiidstuck-Gruppen auf 
einer mit Mulden versehenen Zufbrdertrommel gefordert 
werden, worauf sie dann in einen parallel zum Umfang der 
Zufoid^mommel durcb ein gegenlaufendes Rollband gebil- 
deten Rollkanal geleitet werden, wobei das gegenlaufende 
Rollband aucb die Blfittchen zum Umrollen der zugeflihrten 
Gruppen tragt 

Die dritte der genannten Druckschriften zeigt eine Vbr- 
richtung zum Verbinden von stabformigen Tkbakartikeln 
und Hlterstopf en, bei der die Zigarette-Muiidstucfc-Gnippen 
bereits auf dem Bl&ttcben auf einer ZufordertrommeL liegen, 
worauf sie dann in einem durcb einen benachbart sum Um- 
fang des Zuforderers angeoidneten Roliklotz gebildeten 
Rollkanal gelangen. Bevor sie in den Rollkanal gelangen, 
werden sie von auf Trommeln angeordneten Stegen erfafit, 
die unter reibschlOssigem Erfassen der Gruppen der Bewe- 
gungsrichtung der Zufordertrommel mit geriiiger Ge- 
sebwindigkeit folgeo, so daB sie in eine Rollung in dem 
dutch den Roliklotz und die Zufbrdertrommel gebildeten 
Rollkanal versetzt werden. 

Die vorgenommene Aufzablung von Druckschriften, die 
Rollkanale der ersten Gruppe zeigen, ist zwar nur bei spiel- 



haft - jedoch zeigen alle derartigen Rollkanale den schwer- 
wiegenden NachteiX daB sie zumindest eine feste Rollflacbe 
aufweisen. Eine solche feste Rollflache uM jedoch im Au- 
gcnblick des Eintrctcna der zu roUenden Gruppen eine er~ 

5 hebliche Kraft auf diese Gruppen aus, hne zurOckzuwei- 
cben. Dabei ist es dann besonders nachteilig, wenn wi bei 
der D£ 37 02 915 gleich zwei feste Racben den Rollkanal 
bildea Id einem solchen Fall, in dem die RoUflachen tiber- 
haupt keine KlaNtizitat aufweisen, kann es daher aufgrund 

10 der Starrbeit der Rollflacben zu Be^hadigungen der zu um- 
roUenden Gruppen kommen. Dies wird bei der zuletzt ge- 
nannten Druckschrift noch dadurcb verstarkt, dafi zum Ein- 
leiten der Rollung die Zigarette-FUier- Zigarette-Gruppen 
von sicb mit geringeror Geschwmdigkeit als der Zu^rderer 

15 bewegenden Stegen erfaflt werden. 

Um die vorstebenden Nachteile zu vermeiden, sind daher 
Rollkanale der oben als zweites genannten Gruppe bekannt- 
geworden. Bei diesen Rollkanalen werden zur Bildung des 
Xanals zwei Rollbander verwendet Daher sind bed derarti- 

20 gen Rollkanalen beide Begrenrungsflachen des Kanals zu* 
mindest in einem gewissen Umfang elastiscn, so daB die Be- 
lastung fur die in derartigen Kanalen geroUten Gegenstande 
bzw. ^arette-FuW-Zigaretten-Gnippen geringer gehalten 
wird. En solcher Stand der lechnik ist bspw. aus der GB- 

25 PS 1 046 489 bekanntgeworden. Soweit dem Aumelder be- 
kannt ist, handelt es sich bierbei jedoch nur um einen papier- 
enden Stand der Ifecbnik. Diese Druckschrift zeigt einen 
Rollkanal, welcher von benachbarten Trumen zweier Hber- 
einander angeorcmeter Bander gebildet wird, wobei das Un- 

30 tere der Bander mit geringerer Geschwindigkeit umlkuft als 
das Obeie. Bei dieserbekannten Vbmchtung werden die Zi- 
garetto-Fdter-Zigarette-Gruppen vor einer Utnlenkung fur 
das obere Rollband auf dem unteren Rollband von einer 
Trommel abgelegt Die auf dem unteren Rollband abgeleg- 

35 ten Gruppen laufen dann auf dem unteren Rollband auf die 
Umlenkung fur das obere Band zu. Das obere Band fiihrt 
dann die zur Umwicklung gedachten Belagpapierblattchen 
fUr die Gruppen von oben zu. Gleichzeitig werden die zu 
rollenden Gruppen noch von Mimehmera gefoiden% die 

40 langsamer als das die BlSttchen zuflihrende obere Rollband, 
jedoch schneller als das die Gruppen zufDhrende untere 
Rollband laufen. Von diesen Mhnehmem werden die um- 
rollten Gruppen dann beim Austrcten aus dem Rollkanal 
uber eine an den Rollkanal sicb anschlieBende, statkmare 

45 Fohrung in Aufhahmen einer Abf^rdertrommel verbracht 
Nachteilig bei dieser den nachstliegenden Stand der lech- 
nik bildenden Vbrrichtung ist es jedoch, daB die BIMttchen 
erst am Beginn des Rollkanals mit den zu umroUenden Ge- 
genstanden in Kontakt gebracbt werden. Da bei dieser be- 
so kannten Dnxckschrift drei verschiedene Ziifubreinrichtun- 
gen vorgesehen sind, namlich die die Blattchen zufUhrende 
lYommel, das die Zigarette-Rlter-Zigarette-Gruppe zufDh- 
rende Forderband, und schlieBlicb do- parallel zum Rollka- 
nal laufende Mitnehmer, miissen auch diese drei Zufuhrein- 

55 richtungen sebr genau abgestimmt weiden, inn genau bei 
Beginn des Rollkanals das Blfttchen auf die zu umroUende 
Gruppe aufzusetzen. Daruber hinaus ist allein die Vielzahl 
von Zufordereinrichtungen nachteilig. SchlieSlich ist auch 
die zusatzliche Belastung der Zigarette-Filter-Zigarette- 

60 Gruppen durcb den Mitnehmer nachteilig, da er die emp- 
nndlichen Gruppen zusatzlich mit Kraften beauf schlagL 

Aufgabe der vorliegeoden Erfindung ist es daher, bei ei- 
ner \brrichmng der eingangs genannten Art, die vorgenann- 
ten Nachteile zu vermeiden, und eine Vbrrichtung zu schaf- 

65 fen, die einracher, zuverlassiger und ohne die zu umrollen- 
den Gegenstande zu helasten eine Umrollung der Gegen- 
stande be wirkL 
Diese Aufgabe wird bei einer \brrichtung der eingangs 
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genannten Art dadurch geltfst, daB die Zuiorderei nrichlung bei isles weiter bevorzugt wean die Abfordeitrommel und 

als TYommel ausgebildet ist, welche die Cjegenstande im we- die zweite Umlenkung telativ zueinander urn eine gemein- 

sentlichen direkt an den Rollkanal abgibt same Acbse drehbar sind. Auf diese Art und Weise kann bei 

Die Vorteile der Erfindung liegen insbcsondfiie darin, daB von dcr Zuf&dcrtrommel bestimmler Geschwindigkeit des 

aufgrund der erfindungsgem&Beo ZufMertornmel eine 5 auf dieser umlsufenden RoUbandes die Abfordertromrnel in 

Banfte und exakte Ubergabe der zu umwickelnden Gegen- ihrer Umf an gsgesch windigkeit unabhangig von der Ge~ 

stande an den Rollkanal moglich ist Weiteihin ist es beson- schwindigfceit des RoUbandes arbeiteo. Dies ennSglicht bei 

ders vorteilhaft, daB die Erfindung eine erhebhebe Vereinfa- Abnahrne der umwickelten Gegenstande, insbesondere der 

chung derartiger Vorrichtnngen mit sich bringt Deon es umwickelten Zigarelie-Rkcr-2igaretle-Gruppen, eine Ab- 

kann aufgrund der Erfindung auf den nachstliegenden Stand 10 nahme am dem Rollkanal mit der Transportgescb windigkeit 

der Technik bekanntgewordenea Mitaehmer verzicbtet wer- der Gegen stande in dem Rollkanal, oder mit etner hoheren 

den. Samit ist die erfindungsgemSBe Vbrrichtung insgesamt oder einer niedrigeren Gescbwmdigkeit als die Transportge- 

crheblich zuvcrlassiger als der nfichstliegeode Stand der schwindigkeit der Gegenstande in dem RollkanaL Die erfin- 

Technik. dungsgemMBe \bnicntung ist daber dutch die erfindungsge- 

Eine besooders bevorzugte Ausftlhrungsform der Erfin- is m£B mdgliche Relativbewegung zwischen zweiter Umlen- 

dung zeichnet sicb dadurch aus, daB die Zuf5rderta>mrnel kung und Abtc*dertrommel sehr flexibel auf verscrnedene 

eine erste Umlenkung fur eines der Rollbander aufweisL Bei Anfordenmgsprofile bei FUteransetzmascMnen anpaBbar 

dieser Ausfflirungsfbrm, bet der bspw. die Umlenkung eine Die exakte Ubergabe der umrollten Gegenstande von dem 

in der Zufordertroriirnel ausgebildeten Nut sein kann, in der Rollkanal an die Abfordertrommel Igfit sich wiederum mit 

das umzulenkende Rollband lauft, kann die Drehbewegung 20 Hilfe der bereits obeo eawShnten Stage, die queraxial zur 

der Znfbrdertrommel gleichzeirig zum Antreiben eines der Forderrichtung der Gegenstande in dem Rollkanal verlau- 

Rollbander genutzt werden. Es ist daher bei dieser AusfBn- fen, verbessenx Denn zum einen kann bei gegenuber der 

rungsfonn eine besonders starke \fexeinfachung des Standes Umfangsgesch windigkeit der Abfordertrommel erbobter 

der Technik mogHch, da durch die Doppelfunktion der Zu- Geschwindigkeit des um diese umlaufenden RoUbandes der 

fSrdertrommel eine zusStzHcbe Umlenkrolle oder Umlenk- 25 umwickelte Gegenstand gegen einen Steg beschleunigt wer- 

scheibe fur eines der Rollbander emgespart werden kann. den, so daB er anschliefiend irrittels der in die Stege mUndea- 

Besonders bevorzugt ist bei der exfadungsgem3Sen \fcr- den Kanale und der angeschlossenen Unterdruckquelle ex- 

richtung eine Zufordertrommel, die Aufnahmen fur die zu akt und oefiniert an den Stegen gehalten werden kann; ande- 

umroUenden Gegenstande aufweist Dabei ist es wiederum rerseits ist es jedoch auch moglich, daB die umwickelten Ge- 

bevorzugt, wenn die Zufordertiomniet als erste Stege ausge- 30 genstande bei einer gegentfber dem um die Abf&dertrom- 

bildete Avrfhahmen aufweist, wobei Kanale in die Stege mel umlaufenden Rollband hoheren Umfangsgeschwindig- 

miinden, die zum Halten der Gegenstfinde mit einer Unter- keit laufenden Abfc^rdertrommel von der Abfordertrommel 

dmckquelle verbisdbar sind, Dabei ist es bevorzugt; wens bzw. dem entsprechenden Steg bei Verlassen des Rollkanals 

die erstert Stege queraxial zur F&derrichtung der Zuffcrder- erneut beschleunigt werden. . . 

trommel v&rlaufen. Mit Hilfe derartiger Zufbrdertrommelrj 35 Eine weitere vorteilhafte AusfQhrungsform der Erfindung 

Mt sich die Erfindung besonders einfach und zuverlassig weist auf dcr Zufo^rdertrommel in Urrifangsrichtung verlau- 

verwirklichen. Bei dieser Aiisfiihrungsform werden die zu tende zweite Stege auf, in die zweite Kanale munden, die 

umwickelnden Gegenstande von der Zufordcrtrommel bzw. wiederum zum Halten von Blittchen auf der Zufbrdertrom- 

den Stegen auf der Zufordertrommel in dem Moment von mel mit einer Unterdruckquelle verbindbar sind. Mit Hilfe 

dem auf der ZufSrdertronunel umlaufencfei Rollband erfafit, 40 derartiger Stege lassen sich auch die Bl&ttchen definiert an 

in welchem Moment sich der entsprechende Steg in dem der Zufordertrommel haltea 

dem andcren Rollband am nachsten liegendeu Umfangs- Eine wdterc bevorzugte AusiUbrungsfoim zeichnet sich 

punkt Zufonlertrommel befindet Dabei ist es bevorzugt, dadurch aus, daB nnndestens eines der Roilbandcr zumin- 

wenn das auf der ZufoidertroTirmel umlaufende Rollband dest im Bereich des Rollkanals erwarmt wird. Bet einer sol- 

schneller Ifiuft, als das gegenuberliegnde Rollband So wird 45 cnen Ausnlhrungsform kann daher die Klebverbindung, die 

gewShrleistet, daB im Moment der Ubergabe der zu umwik- das Blfittcben beim Umwickeln en dem zu umwickelnden 

kelnden Gegenstande an den Rollkanal eine Vorwartsrol- Gegenstand halt, durch die Warniezufiihr verbessert wer- 

lung der Gegenstande starimidet Dies ist besonders darm den. 

bevorzugt, wenn die Zu^dertrommel die Gegenstande be- Bei einer weiteren bevorzugten Ausfahrungsform der er- 

reits mit angehefteten BISttchen an den Rollkanal tibergibL SO hndungsgemSBen \forrichtung besteht das auf der ersten 

Auf diese Art und Weise kann sofort am Beginn, d h. direkt Umlenkung, der Ziifoidertroinmel zugeordnete, umlaufende 

bei Obergabe der Gegenstande, bspw. der Zigarette-Filter- Rollband aus mehreren, mit gegenseiligem Abstand zuetn- 

ZigareUe-Gruppe mit angeheftetem BlfiUcbcn, die RoUung ander angeordneten Ibilbartdern. Aiifgrund dieser Ibilung 

und sonrit das Umwickeln der Gegenstande beginnen. Esist des RoUbandes lSBt sich das Anordnen der Stege als Auf- 

daher anfgrund der Erfindung eine deftnierte und exakte 55 nahme fQr die zu transportierenden Gegenstande bzw. das 

Startposition der Rollung festgelegt Anordnen der mit einer Unterdruckquelle verbundenen Ka- 

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung nale an den Stegen erheblich einfacher realisieren, indem 

zeichnet sich dadurch aus, daB eine Abfordem nrichtung entlang der Queracbse zur Forderrichtung der Zuforder- 

zum Abfbrdem der Gegenstande von dem Rollkanal vorge- trommel jeweils im Wechsel Stege bzw. Rollbander vorge- 

sehen ist. Diese Ablora^reinrichtung ist bevorzugt als Ab- 60 sehen sind, 

f^rderurornrnel ausgebildet Dabei weist die erondungsge- Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung 

mStte Abfordertrommel bevorzugt die zuvor im Zusammen- sind in den UnteransnrUchen angegeben. 

hang mit der Zu fbrdertrorrimel beschriebenen Stege als Auf- Eine bevorzugte Ausfimrungsform der Erfindung wird 

nahmen fur die umwickelten Gegenstande auf, nunmehr mit Bezug auf die begleitenden Zeichnungcn be- 

Besonders bevorzugt ist es, wenn die Abtordertrommel 6s schrieben. Es zeigen: 

als eine zweite Umlenkung fur das von der Zufordertrom- Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemfiBe Vorrichtung in einer 

mel angetriebene Rollband dient Dies stellt eine weitere Seitenansicht; 

Vereinfacbung der ernndungsgemfiBea Vbrrichtung dar. Da- Fig, 2 zeigt einen Schnitt durch die Fig. 1 entlang der Li- 
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nie A- A; 

Fig. 3 zeigt einen Schniu durch die \birichtung der Fig. 1 
entlang der Link B-B; 

Fig.. 4 zcigl cm GcschwiixfigkciUi-Wcg-Diagrdinin bci ei- 
ner Vomchtung gemfiB Ffc. 1; 5 

Fig. 5 zeigt eine zweite AusfOhrungsform einer erfin- 
dimgsgemSBeri Vomchtiing; 

Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch die Ausfuhrungsform der 
Fig, 5 entlang der Iinie C-C; 

Fig. 7 zeigt einen Schnitt durch die Ausfiihrungsform der ID 
Fig. 5 entlang der Iinie D-D; und 

Fig. 8 zeigt ein Geschwkdigkeits-Weg-Diagramm fur 
eine \farrichtung gemafi Fig. 5. 

Die Fig. 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgcrnfi&n Vorrichtung 1 in cincr ScitcnanachL Die is 
Vorrichtung 1 weist eine Versorgungstrommel 2 auf. Die 
Versorgungstrommel 2 ffihit mit Hilfe von (nicht dargesteU- 
ten) Unterdruckksnalen die zu umwickelnden Gegenstande 
4 mit bereits — von der Versorgungstromniel 2 gesehen - au- 
Ben an den zu umwickelnden Gegenstanden 4 angehefteten 20 
Blattchen 6zu, Beiden Gegenstanden 4 handelt es sich um 
Zigarette-Mter-Zigaretle-Gnippen 4. Die Zigarette-HIter- 
Zigarette^Gmppen 4 werden von der Versorgungstroinmel 2 
in bei dieser umfangsseitig ausgebildeten Mulden 8, in die 
die nicht dargestellten Unterdruckkanale mtlnden, gefDhrt 25 

An dem in der Fig. 1 mit 10 bezeichneten Punkt werden 
die ZigareU^PuW-Zigarette-<kuppen 4 an eine Znforder- 
trommel 12 QbergeberL Die ZufSrdertrommel 12 lauft mit 
gegeniiber der Drehrichtung 13 der Veisargungstronimel 2 
entgegengesetzter Drehrichtung 14. Die beiden Trommeln 2 30 
und 12 laufeD mit parallel angeordneten Drehachsen. 

Die Zufbrdertromrnel 12 weist auf ihrem Umfang 15 ei- 
nem Abstand angeordnete Stege 16 auf. Die Stege 16 sind 
auf dem Umfang 15 in regebn&fiigen Abstanden angeordnet 
Die Stege 16 verlaufen paraUel zur Drehachse derZuforder- 35 
trammel 12. An den Stegen sind erste Kanale (32, sieheFig. 
2) vorgesehen, die mit einer nicht dargesteUten Unterdruck- 
quelle verbunden sind Mit Hilfe dieser Unterdruckkanale 
32 lassen sich die Zigaretle-Filter-Zigarette-Gnippen 4 an 
den Stegen 16 halten. 40 

An dem Punkt 10 ist der radiale Abstand der Versor- 
gungstrommel 2 und der Zuf5rdertrommel 12 derart einge- 
steHt, daB die Zigarette-Pilter-Zigarette-<5ruppe 4, die sich 
an diesem Punkt 10 befindet, von dem Stcg 16, der sich an 
dieser Stelle gerade befindet, aus der Mulde 8 Qbernommen 45 
werden kann. Durch die ersten Unterdruckkanale 32 in der 
ZuffirdertmrnmeL 12 werden die Sgarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 dann an der Zuf5rdertrommel 12 bzw. an den 
Stegen 16 der Zu^kdertrornmel 12 gehalten, 

Um auch die an den Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 50 
angebrachten Blattchen 6 an der ZufSrdeatrommel 12 zu 
halten, and weitere Unterdruckkanale in der Zufdrdertrom- 
mel 12 vorgesehen, die die Blattchen an der ZufSrdertrom- 
mel 12 halten. 

Die zu umwickelnden ZigareUe-Klter-Zigarette-Gruppen 55 
4 werden dann bis zu dem Punkt gebracht, an dem in der 
Fig. 1 der Schnitt A-A eingezeichnet ist Dart gerat die von 
der ZufSrdertrommel 12 abgewandte Seite der Zagarette-Rl- 
ter-2garette-Gruppe 4 mit einem ebenfalls auf der Zufor- 
dertroinrnel 12 umlaufenden ersten Rollband 18 in Kontakt 60 
Ebenfalls an der genannten Stelle tritt die Zigarette-Filter- 
Zigarette-Giuppe 4 gleichzeitig in Kontakt mit einem zwei- 
ten Rollband 20. Das erste Rollband 18 lauft mit der Um- 
fangsgeschwindigkeit 14 der Zuiordertrommel 12. Das 
zweite Rollband 20 lauft mit gegentiber der Geschwindig- 65 
keit 19 des ersten Rollbandes 18 verminderter Geschwindig- 
keit 21. An dem durch den Schnitt A-A markierten Punkt 
der Fig. 1 beginnt somit ein RoUkanal 22. Durch die hShere 



Gescbwindigkeit 19 des ersten Rollbandes 18 gegenOberder 
Geschwindigkeit 21 des zweiten Rollbandes 20 werden die 
ffijgarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 in dem RoUkanal 22 
mil dem Blattchen 6 umrollL 

Die Anzahl der UmroUungen der Zig arette-Hlter-Ziga- 
rette-Gruppen 4 in dem RoUkanal 22 hangt von der Difife- 
renz der Geschwindigkeiten 19 bzw. 21 der Rollbander 18 
bzw. 20 ah. Durch VerSndem der Gescbwindigkeit 19 des 
Rollbandes 18 kann die Anzahl der UmroUungen der Ziga- 
rette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 in dem RoUkanal 22 veran- 
dert werden. 

Das erste Rollband 18 und das zweite Rollband 20 haben 
im Bereich des Rollkanals 22 gleichgerichtete Forderrich- 
tungen. 

Am Ende des Rollkanals 22, an der in der Fig. 1 durch 
den Schnitt B-B gekennzeichneten Stelle, veriassen die Zi- 
garette-Filter-Zig arett&-Gruppen 4 den RoUkanal 22. An 
dieser Stelle werden die ^aretie-Hlter-2^arette-Gruppen 
4 von einer Abfbrdertrommel 24 ubernommen. Die Abfbr- 
deilrouimel 24 weist ebenfalls umfangsseitig angeordnete 
Stege 26 auf. Die Abfbnlertrommel 24 lauft mit einer Um- 
fangsgeschwindigkeit 28 im Uhrzeigersinn, gleichgerichtet 
mit der Zufbrdertrornmel 12 um. Die Gescbwindigkeit 28 
der AbfdrdertroEnmel 24 ist geringer als die Forderge- 
schwindigkeit 19 des ersten Rollbandes 18. Somit werden 
die den RoUkanal 22 an der Stelle B-B verlassenden Ziga- 
rette-Fdter-ZigareUe^jTuppea 4 von dem ersten Rollband 
18 gegen die als Aufbahmen an der Abfdrdertrommel 24 
dienenden Stege 26 gedrOckt. Es koinmt daher zu einer pra- 
zisen und sicheren Ubergabe der Zigarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 von dem Rollkanal 22 mit Hilfe des ersten Roll- 
bandes 18 an die als Aufnahrnen wirkenden Stege 26 an der 
Abfbrdertroinmel 24. 

An den Stegen 26 sind ebenfalls Unterdruckkanale 29 
zum Halten der 2jgaren^Klier>Zigarette-Gruppen 4 an der 
Abt^rdertrornmel 24 vorgesehen. AnschlieSend werden die 
umwickelten Zigarette-Hlter-Zigarettfi-Gruppen 4 von der 
Abfordertrommel 24 an eine vierte Trommel 30 zur Weiter- 
verarbeiumg iibergeben. Die tJbergabe geschieht im umge- 
kehrten Sinne wie die Obergabe zwischen der Versorgungs- 
trommei 2 und der ZuKirdertrornmel 12. 

Die Fig. 2 zeigt den Schnitt A-A in der Fig. 1. An dieser 
Stelle befindet sich die Zigaieue-FUter-Zigarette-Gruppe 4 
(der Filter ist mit 4b bczeichnet scbrafBert dargestellt, wah- 
rend die Sgarettenteile der Zigarette-Hlter-Zigarette- 
Gruppe 4 mit 4a und 4c bezeichnet sind) am Beginn des 
Rollkanals 22 dngeklemmt zwischen dem ersten Rollband 
18 und dem zweiten Rollband 20. Das erste Rollband 18 ist 
gemaB Fig. 2 in fWTeilbander 18 aufgeteilt Queraxial zur 
Krderrichtung der Zufc^ertrommel 12 sind zwischen den 
Teilrollbandern 18 die Unterdruckkanale 32 vorgesehen, die 
die Zigarette-Illter-Zigarette-Cjruppen 4 an den Stegen 16 
halten. 

Die Fig. 3 zeigt den Schnitt B-B der Fig. 1. Dieser Schnitt 
zeigt eine auf der Abfordertrommel 24 freilaufende Riemen- 
scheibe 34. Die koaxial mit der Abfordertrommel 24 dreh- 
bar gelagerte, als zweite Umlenkung fur das erste Rollband 
18 dienende Riemenscheibe 34 ist relativ zu der Abforder- 
trommel 24 frei beweglich. Demnach kann die Umfangsge- 
schwindigkeit 28 der Abfordertrommel 24 geringer gewfihlt 
werden, als die FOTdergesch windigkei 1 19 des ersten Farder- 
bandes 18. Es kommt daher an dem Punkt B-B in der Fig. 1 
zu einer erneuten Verlangsamung der Fordergeschwindig- 
kdt der Zigarette-Filler-Zigarette-Gruppe 4. Diese emeute 
Verlangsamung der Fordergeschwi ndigkeit der fflgarett©- 
Filter-Zigarette-Gnippen 4 an der Stelle B-B wind kompen- 
siert durch die groBere Anzahl von Stegen 26 auf dem Um- 
fang der Abfordertrornmel 24 gegenUber der Anzahl der 
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Siege 16 auf der Zufbrdertronunel 12. Es kommt daher bei 
der daigesteUteo A us ftlhrung sfbrm our zu einer Reduzie- 
rung der absolute ti FBcdeageschwindigkeit, wahrend die 
Stuckzahl der Pro-Zeiteinheit bis die Trommel 30 tfbergebe- 
nen, umwickellen Gruppen 4 konstant bleibL Die Abnahme S 
der FSrdergeschwindigkeit der Zagarette-Filler-Zigaretle- 
Gruppen 4ist in der Fig. 4 symbolisch dargestellt Dabd be- 
zeichnen die schwarzen Balken den Absolutbetrag der F6r- 
dergeschwindigkeit, wahrend auf der nrit x bezeichneten 
Achse der zurfickgelegte Weg der Zigarette-Filter-Zigarette- 10 
Gruppen 4 zwischen dem Obergabepunkt 10 und der S telle 
A-A (erster schwarzer Balken), dem Punkt A-A und dem 
Punkt B-B (zweiter schwarzer Balken) Und dem Punkt B-B 
und der Obergabe an de Trommel 30 (ganz links dargestell- 
ter Balken) dargestellt ist is 

In der Fig. 5 ist eine zweite Ausftihrungsfbrm der 
richtung 1 dargestellt Bei dieser Vorrichtung bezeichneo 
gleiche Bezugszeichen gleiche Teile. Im Unterschied zu der 
Ausftihmngsform gemaB Fig- 1 lSuft hier die Abfordertrom- 
mel 24' mit einer Gescmvindigkeit 38 urn, die boher ist als 20 
die Fordergeschwindigkeit 19 des ersten F5rderbandes 18. 
Weiternin werden die umwickellen Gruppen 4 von der Ab- 
ftJidertrommel 24' bzw, von deren Stegen 26 von in Forder- 
richtung hinten gesehen ergriffbn und somit erneut auf ihre 
ursprungliche Fordergeschwi ndigkeit, d. b. die Umfangsge- 25 
schwindigkeit der Zirffirdfirtromniei 12 beschleunigt Der 
Verlauf der Geschwindigkeit ist entsprechend der Untertei- 
lung gemaB F8g,4 in der Fig. 8 dargestellt 

Die Fig. 6 und 7 zeigen die Schnitte C-C bzw. D-D in der 
Fig.5.DabeizeigtdieFlg.7,daBdie Abfordertrommel 24' 30 
keine auf ihr freilaiifende Riemensebeibe aufweist 

Vielmehr ist gemaB Fig. 7 bei der Abfordertrommel 24' 
der Ausfiihrungsforrn gemaB Fig. $ das erste Rollband in di- 
rektem Kontakt mit der Abfbrdertronimel 24', so daB die 
Gesch windi gkeiten von Zufbidertrommel 12, etstem Roll- 35 
band 18 und Abfftrdertrommel 24' bei der Ausfunrungsfonn 
der Fig. 5 gleicb sind 

Patentanspruche 

40 

1. Vorrichtung zum Herumwickeln von Blartchen (6) 
um stabfBrmige Gegeostande (4), insbesondexe urn Zi- 
garette-ratei^Zigarcttc-Gruppen rrdt einem RoUkanal 
(22) zum Umrollen der Gegenstande (4) mit den Blatt- 
chen (6) wobei der Rollkanal (22) von benachbarten 45 
Trumen ernes ersten CIS) und eines zweiten Rollbandes 
(20) gebildet ist, mit einer Zufftrtkreinrichtung zum 
Zufordern der Gegenstande (4) zu dem RoUkanal (22), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zufordereiiirich- 
tung als Zuffirdertrommel (12) ausgebildet ist, welche so 
die Gegenstande (4) im wesentlichen direkt an den 
RoUkanal (22) abgibt 

2. Vorrichtung nacb Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufordertrominel (12) eine erste Um- 
lenkung fur eines der RoUbandear (18, 20) zugeordnet 55 
ist 

3. Vorrichtung nacb Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufordertrominel (12) und die erste 
Umlenkung urn eine gemeinsame Achse drehbar gela- 
gert sind. 60 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekerm- 
zeichnet, daB die Zuf^rdertromniel (12} fest mit der er- 
sten Umlenkung verbunden ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufbrdertrommel (12) mittels der er- 65 
sten Umlenkung als Antrieb fQr das auf der ersten Um- 
lenkung umlaufende Rollband (18) dient 

6. Vorrichtung nach einem der vorsteheoden AnsprO- 



che, gekennzeichnet durch eine Abfordereinrichtung 
(24, 24*) zum Abrordern der Gegenstande (4) von dem 
RoUkanal (22). 

7. 'vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfordereinrichtung (24, 24*) als Ab- 
fordertrornrnel (24, 24 1 ) ausgebildet ist 

8. "Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abfordertrcinmel (24, 24*) eine 
zweite Umlenkung fur eines der Rollbaoder (18, 20) 
zugeordnet ist 

9. Vfoirichtimg nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfordertrommel (24, 24") und die 
zweite Umlenkung um eine gemeinsame Achse dreh- 
bar gelagert sind. 

10. Vorrichtung nach Anspnich 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfordertrommel (24, 24*) und die 
zweite Umlenkung relativ zueinander um die gemein- 
same Achse drehbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Umfarigsgeschwmdigkeit (28) der 
AbfbrdertrtHnrnel (24) kleinex ist als die des auf der 
zweiten Umlenkung laufencten Rollbandes (18). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit (38) der 
Abforderttommel (24 1 ) gleich der des auf der zweiten 
Umlenkung laufenden Rottbandes (18) ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abfordereinrichtung 
(24, 24*) die Gegenstande (4) im wesenHicben direkt 
von dem Rollkanal (22) ubernimrnt 

14. Vbmcbtung nach einem der Anspruche 6 bis 13 
und einem der vorstehenden Anspruche^ dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die ZutBrdcrtrommcl (12) und die 
Abfoid^inrichtung 04, 24*) dernselben Rollband 
(18) zugeordnet sind 

15. Nferrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abf5rdereinrichtung 
(24, 24 1 ) Aufnahmen (26) fur die Gegenstande (4) auf- 
weist 

16. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufordertrorn- 
mel (12) Aumahmen (16) fur die Gegenstande.(4) auf- 
weist 

17. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspril- 
che IS oder 16, dadurch gekermzeichnet, daB die Auf- 
nahmen als erste Stege (16, 26) ausgebildet sind, in die 
Kanale mtinden, die wiederum zum Halten der Gegen- 
stande (4) rrdt einer Unterdruckquelle verbindbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ersten Stege (16,26) queraxial zur 
Forderrichtung der Zui^tdertrommel (12)/Abf6rder- 
einrichtung (24, 24*) angeordnet sind. 

19. \farrichtung nach den Anspruchen 11, 15, 16, 17 
und nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abfoxriertrommel (24) auf ih- 
rem Umfang einen kleineren Teilungsabstand der er- 
sten Stege (26) aufweist als die Zufbrdertrommel (12). 

20. Vforricbtung nach den Ansprachen 11, 15, 16, 17 
und nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abfbrdertrommel (24*) und 
die Zutordertrommel (12) auf ihren Umfangen jeweils 
gleich groBe Teilungsabstande der ersten Stege (16, 26) 
aufweisen. 

21 . Vfcrrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufbrdertrom- 
mel (12) die Gegenstande (4) zusammeo mit den Blatt- 
chen (6) zufdrdert 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Zuffodextrommel (12) in Umfangs- 
ricbtung veriaufcnde zwcitc Stege aufweist, in die 
zweite Kanfile miinden, die. wiederum zum Halten der 
Bliilicben (6) mit einer Unteidruckquelle verbindbar 
sind. 5 

23. Vorrichtnng nach eincm der vorstehenden Ansprii- 
cbe, dadurch gekennzeichnet, daB die Rollbander (18, 
20) dem Rollkanal (22) zugewandt glatte OberflSchen 
aufweisen. 

24. Vanichtung nach einern der vorstehenden AnsprO- 10 
che uod nach Anspruch % dadurch gekennzeichnet, 
daB das von der ersten Umlenkung umgeleokte Roll- 
band (18) schneller liuft als das andere Rollband (20). 

25. Varrichtiing nach einem der vorstehenden AnsprG- 
che, dadurch gekennzeichnete daB mindestens eines is 
der Rollbfinder (18, 20) erwarmt wild. 

26. Vomchtung nach Anspruch 2 und einem der vor- 
stebenden Anspnlche, dadurch gekennzeichnete daB 
das auf der ersten Umlenkung umiaufende Rollband 
(18) aus mehreren, mit gegenseitigem Abstand zuein- 20 
ander angeordneten Teilbandern (18) besteht 
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